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ABC-Artikel

Klassifizung aller Artikel eines Sortiments
nach bestimmten Kriterien, z.B. Absatzmen
ge oder Zugriffshaufigkeit. A-Artikel haben
hohe Absatzmengen bzw, Zugriffzeiten, C-
Artikel geringe. Die Grenzen zwischen ABC
Gruppen werden im Einzelfall festgelegt

Abgabeeinheit

Einheit, die vom Kommissionierer nach
Entnahme im Sammelbehdlter oder auf Far-
derbahn Abgegeben wird. Dabei muss die
Abgabeeinheit nicht gleich die Entnahmeein-
heit sein.

Bei der verkiirzten zweistufigen Kommissio-
nierung wird z. B. eine Umverpackungsein-
heit entnommen, in die kundenbezogenen
Kommissionierbehdlter jedoch jewells die
Verkaufsemheit abgeleqgt

AKL

Siehe Automatisches Kleinteilelager

Anbrucheinheit

Bei der Kommissionierung vargenommene
Teilmengenentnahme von/oder aus einer
artikelreinen Einheit, z. B. Umverpackung,
Lade- oder Bereitstelleinheit

Anbruchpalette

Palette, der ein Teil der Ladung entnommen
worden ist, siehe Anbrucheinheit

Arbeitsgangbreite

Abstand zwischen gegeniiberliegenden
Lagereinheiten, der zur Lagerbedienung per
Gabelstapler oder einem anderen Flurforder-
zeug erforderlich ist. Dabei wird i.d.R. eine
rechtwinklige Lastaufnahme und -abgabe

des Forderzeugs zur Fahrtrichtung angenom-

men. Oder erforderliche bzw. festgelegte
lichte Weite zwischen Regalzeilen, abhangig
von Personal oder Flurfordereinsatz.

162

Arbeitsspiel

Geschlossener Bewegungsablauf zur
Erflillung von logistischen Funktionen. Ein
Arbeitsspiel fiir ein Regalbediengerat kann
sich z. B. zusammensetzen aus: Lastfahrt,
Positionieren, Lastabgabe und Leerfahrt zum
Ausgangspunkt oder warten auf den nachs
ten Auftrag

Siehe auch Spiele/Spielzeit/Spielzahl

Artikel

Durch Nummer und Bezeichnung unter-
scheidbare (klemnste) Einheit emnes Artikal-
sortiments. Der Begriff , Anzahl Artikel”
sollte immer den Umfang oder die Menge

Artikelbezeichnung

Kennzeichnet mit verstandlichen Abkiirzun-
gen oder Namen einzelne Artikel. Eine Arti-
kelbezeichnung sollte so Aufgebaut werden,
dass ein Bediener den Artikel an der Be-
zeichnung erkennen kann. Sie sollte den-
noch so kompakt sein, dass sie an Behal-
tern, Paletten, Lagerpldtzen usw. angebracht
bzw. in Fachanzeigen dargestellt werden
kann

Artikelbezeichnungen sind Bestandteil von
Artikelstammdaten

Artikeleinheit

Kleinste Verkaufseinheit, kleinste Gebinde-
grolie

Artikelgruppe
Gruppieren von Artikeln als Teilmenge eines
Sortiments im Allgemeinen nach anwen-
dungsgerechten Gemeinsamkeiten wie:
dhnliche oder gleiche Bauform,
Inhaltsstoffe usw.
gemeinsame Verkaufs- und
Anwendungsmerkmale usw

Siehe auch Artikel

Artikelkommissionierung

Bei zweistufiger Kommissionierung die

1. Stufe mit anschlieBender Verteilung auf
Auftrage. Auch Gegensatz zu Fachkommissi-
onierung, d. h. bei Artikelkommissionierung
liegt Artikelkenntnis vor.

Artikelreine Lagerung

Die betroffene Ladeeinheit (Palette/Behdlter)
ist nur mit einem einzigen Artikel belegt.

Atomisierung der Auftrage

Tendenz zu kleinerwerdenden Auftragen (1
Position/1 Stiick Auftrag), inshesondere mit
bedingt durch den internethandel (E-Com-
merce), mit der Folge, dass der Kommis-

sionier- und Versandaufwand im Verhaltnis
zur Absatzsteigerung iiberproportional steigt.

Auftrag

Zusammenstellung und Spezifizierung von
Positionen (unterschiedliche Artikel), die ain
Kunde bestellt hat, hinsichtlich Menge pr

Pasition, Art, Lieferform, Liefertermin usw

Auftragsdurchlaufzeit

Summe der Teilzeiten, die ein Auftrag zum
Durehlaufen Kammissionier
systems bendtigt

und Versand-

Auftragsposition
Umfasst die Entnahmemenge fiir einen Arti-
kel (Artikel-Nr.) eines Kundenauftrags

Auftragsstruktur

Uber den Zeitablauf feststellbare mittlere
Kennwerte wie Anzahl, Auftrdge, Position
pro Auftrag oder Artikeleinheit pro Position

Automatisches Kleinteilelager (AKL)

Automatisches System zur Lagerung kleinvo
lumiger Einheiten, i.d.R. Behalter, mit gerin-
gem bis mittlerem Gewicht. Wenn Behalter
auf Tablaren gelagert werden, wird auch
vom Tablarlager gesprochen.

Avis

Vorankiindigung eines Warenzugangs. Ist
von Lieferpapieren eines Wareneingangs zu
unterscheiden, die zusammen mit der Anlie-
ferung der Ware eintreffen. Ein Avis trifft zu
einer vereinbarten Zeit vor der Lieferung ein.

Back-End-Systeme

Back-End-Systeme sind informationstechni-
sche Komponenten zur Unterstiitzung



betrieblicher Basisanwendungen, z. B. fir
die Warenwirtschaft und Lagerverwaltung.

Backup

Als Backup werden Kopien bezeichnet, die
zur Sicherung der Daten gegen versehentli-
ches oder mutwilliges Zerstdren bzw. durch
Stirung 2u erwartende Dateninkonsistenz
nach besummten Strategien hergestellt
werden miissen. Verschiedentlich wird
auch der Vorgang der Herstellung einer
Sicherheitskopie als Backup bezeichnet.
Backup-Funktionen lassen sich auch direkt
tiber entsprechend konfigurierte Rechner
durchfiihren. Die beim Backup entstandenen
Sicherungsdateien erméglichen ein jeder-
zeitiges Wiederherstellen bzw. Restaurieren
der produktiven Daten.

Bahnhofsprinzip

Im Kommissioniersystem mit Behalterfr-
dertechnik zur Verbindung der einzelnen
Kommissionierbereiche sind ,Bahnhofe” zur
Ausschleusung von Kommissionierbehaltern
angeordnet. Der "Hauptverkehrsstrom” wird
durch die Kommissioniertatigkeiten nicht
behindert

Batch

Batch (Stapel) ist die Zusammenfassung

von mehreren Auftragen. Im Gegensatz zu
ginerinteraktiven Bearbeitung von Program-
men werden die in einem Batch zusammen-
gefiihrten Auftrage ahne Unterbrechung
durch eine Bedienereingabe bearbeitet. Aus
diesem Grund miissen alle zur Durchfiihrung
der Auftrdge notwendigen Daten bereits zum
Beginn de Batchlaufs vorliegen.

Bedarfsorientiert

Die Festlegung des zukiinftigen Bestandes
geschieht durch Abschétzung (Prognose)

des zukiinftigen Verbrauchs. Die Orientie-
rung ist nach vorn gerichtet.

Behalter-Umlaufverfahren

Anderer Begriff fiir Mehrwegbehiltersystem,
mit der Tendenz, dass der Behélter mehrere
Stationen durchlguft.

BITO-Mehrwegheahélter
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Belastungsorientierte Regelung fiir
Regalbediengerate

Regalbediengerate fahren nicht standig

mit festen (maximalen) Werten bezighch
Geschwindigkeit und Beschleunigung/Verzo-
gerung, sondern die Werte werden iiber die
Systemsteuerung der jeweiligen Belastung
angepasst, d. h, reduziert. Damit werden
Energieverbrauch und mechanischer Ver
schleiR reduziert

Beleglose Kommissionierung

Der Mitarbeiter bekommt von der DV-Anlage
z. B. liber Pickanzeige alle notwendigen
Angaben zum Kommissionieren ubermittelt.
Er bendtigt fiir den Kommissioniervorgang
kein Papier. Die Pickanzeigen, z. B. Monito
re, Funkterminals oder Displays kdnnen sta-
tiondr an den Regalen bzw. mabil auf einem
Kommissionierwagen (Pick-car) angeordnet
sein

Bild: KNAPP, Graz :

Bereitstelleinheit (Bereitstellungseinheit)

Einheit, mit der dem Kommissionierer die
Artikeleinheiten zur Entnahme angeboten
werden. Die Bereitstellung ist in vielen Fal-
len nicht die Lager- oder Ladeeinheit,

Beschickungseinheit

Artikelmenge zwecks Nachschub fir den
Bereitstellungsplatz. Meistens Bereitstellein-
heit gleich Beschickungseinheit

Blocklagerung

Lagereinheiten, vornehmlich Paletten, wer-
den auf dem Boden, i.d.R. mehrere Lagen
uibereinander, abgestellt und dabei vielfach
artikelreine Bldocke gebildet.

Bodenplatten (FuBplatten)

Die als Punktlasten auf den Hallenboden
einwirkende Kréfte der Regalsteher (Stiitz-
rahmen) werden durch die Platten (FuRplat-
ten) flachenmaRig verteilt.

Bodentransportsystem-Induktiv

Flurférderzeuge, die induktiv (beriihrungslos)
mit Energie versorgt werden. Als Varteile
werden angegeben: keine Stillstandzeiten
durch Batterieladen wie bei FTS-Systeme

Bumper
Auffahrsicherung bei fahrerlosen Transport
fahrzeugen

BFT

Behdlterfirdertechnik

C

C-Forderer
Vertikalfarderer fir stetigen Materialflul3

Chaotische Lagerung
Fachjargon fir Freiplatzprinzip

Charge

Zusatzliche Kennung der Artikelaimhet
(neben der durchgangigen Artikel-Nr), da
trotz Rezeptur fiir den Kunden von Ferti
gungslos (Charge) zu Fertigungslos nicin
annehmbare Unterschiede entstehen konnen
(z. B. Tonung von Tapeten oder Waolle) bzw
infolge der verscharften Produkthaftung die
Fertigungs- Produktionshedingungen genau
nachvollziehbar sein missen, Durch Char
gen-Kennung wird praktisch die Artikelan
zahl erhdht

C-Forderer
Vertikalfdrderer fiir stetigen Matenalfluf

Chaotische Lagerung
Fachjargon fiir Freiplatzprinzip

Chep-Palette

Ladungstrager der Chep Deutschland GmbH
als Mitglied der ,,Chep-in-Europe”-Gruppe
Abmessungen: Halbpalette 600 x 800 mm,
Viertelpalette 400 x 600 mm, Europalette
800 x 1200 mm. Vorwiegend verwendet in
der Food-, Nonfood- und Automobilbranche.

Cleaning-/No-Read-Platz

Ein Cleaning- oder No-Read-Platz ist eine
Arbeitsstation an der nicht identifizierbare
Ladehilfsmittel oder Artikeleinheiten bear-
beitet werden. Im herkdmmlichen Sinne
handelt es sich hierbei um Giiter, deren Bar-
codes von der eingesetzten Scannerstation
nicht lesbar sind. Zunehmend werden auch
Gewicht und Bildanalyse zur Identifikation
der Einheiten und Kontrolle der Kommissio-
nierung oder Sortierung verwendet,
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Clients

Clients sind Elemente einer Client-Server-
Applikation, wie sie moderne Lagerverwal-
tungssysteme verwenden. Clients, s. auch
Client, sind eigenstandige Rechner - vielfach
auf PC-Basis -, auf denen einzelne, abge-
grenzte Funktionen des Lagerverwaltungs-
systems ablaufen. Mit den Clients werden
u. a. die Bedienerfunktionen realisiert. Sie
bilden zusammen mit dem Server ein Rech-
nernetz.

Computer-Aided-Shipping-System (CAS)
Papierlose Versandabfertigung und Adres-
sierung von Stiickgut- und Palettenauftra-
gen,

Continuous Replenishment Program (CRP)

Kontinuierliches Warenversorgungs-Pro-
gramm: Es soll eine kontinuierliche Waren-
versargung entlang der kompletten logis-
tischen Kette vom Hersteller zum Handler
erreicht werden. Der Impuls fiir den Nach-
schub geht von der tatsachlichen Nachfrage
bzw. durch den prognostizierten Bedarf der
Filialen oder Distributionszentren aus

Cross-Docking (CD)

Buindelung von Lieferungen an einen
Umschlagplatz zu Ganzladungstranspor-

ten zur Versorgung von Filialbetrieben bei
gleichzeitiger Vornahme von erforderlichen
Warenbehandlungsfunktionen (z. B, Erfas-
sung und Kontrolle). Die Lieferungen sind
dabei empfangerbezogen vorkommissioniert.
Im Endeffekt werden die zentralen und regi-
onalen Lager der Hersteller und des Handels
zunehmend in Umschlagplattformen umge-
wandelt. Ziel dabei ist, Lagerbestande und
Transportaufwendungen bei der Distribution
zu reduzieren,

Cut-off-time

Spatester Zeitpunkt der Bestellabgabe oder
des Bestelleingangs, um die minimale Liefer-
zeit noch einhalten zu kénnen.

Data Sharing

Data Sharing ermdglicht den Zugriff auf
gemeinsame Informationen, die dezentral
abgespeichert sein kdnnen,
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Data Warehouse

Unter einem Data Warehouse versteht man
eine extensive, benutzeronentierte zentrale
Datenbank zur Unterstitzung des Manage-
ment im Bereich der Informationsbheschat-

fung, Analyse und Planung.

Direkt-Zugriffslager

Begniff hebt hervor, dass bei diesem Lager-
typ jede Lagereinheit direkt vom Regalbe-
diengerat, d. h. ohne Umlagerungen, auf-
genommen werden kann; Gegensatz hierzu
doppelt- oder mehrfachtiefe Lagerung,
Kompaktlagerung.

Display-Paletten

Palette, die neben Transportfunktionen auch
zur Verkaufsprasentation der Ware im Han-
del eingesetzt wird. Oftmals Halbpaletten-
GrundmaR, Diisseldorfer Palette.

Distributionsstruktur

Umtasst hauptsachlich die physischen Ver-
teilerwege der Waren von der Produktion
bis zum Verbraucher.

Doppelregal

Parallel zueinander aufgestellte Regalzeilen,
die durch Abstandhalter miteinander verbun-
den sind

Doppelstock-Stapler

Stapler, mit dem zwei (flach) beladene Palet-
ten gleichzeitig iibereinander aufgenommen
und verfahren werden kinnen.

Drive-in-Lager
Einfahrregallager

Drive-in-Satelite

Kanallagersystem auf Basis von Flurforder-
zeugen.

Durch-Kommissionieren

In einem (Zentral-) Lager werden Auftriage
fiir Endkunden kommissioniert, auch wenn
die Auslieferung iiber weitere Verteilpunkte
organisiert ist (Cross-Docking).

Durchlagerung

Ein Lagerzugang wird zwar verginnahmt,
jedoch nicht eingelagert, sondern den
Bedarfsstellen zugeleitet.

Durchschnittslagerbestand
LagerkenngréBe, die sich aus der Relation
van Jahresahsatz und Umschlagrate ergibt.
Sie kann sich auf einen Artikel, eine Artikel-
gruppe nder auf das ganze Lager beziehen
sowie auf Wert- und Mengengrélien basie-
ren

Diisseldorfer Palette

Palette mit halber Grundflache der Europa-
lette {Halbpalette), also 600 x 800 mm, vor-
wiegend im Lebensmittelhandelsbereich

Dynamische Bereitstellung

Artikel-Bereitstelleinheiten werden jeweils
zur Kommissionierung zu einem vorgesehe-
nen Entnahmeplatz befordert ("Ware zum
Mann™).

Dynamisches Lager

Allgemein wird darunter die Gruppe der
Lagersysteme verstanden, bei denen sich
die Lagereinheiten wahrend der Verweilpro-
zesse aufgrund von Ein- und Auslagerungen
innerhalb des Lagers bewegen, 2. B. Durch-
lauflager,

E

E-Commerce

Sammelbegriff fiir alle Aktivitaten im Internet
im Hinblick auf Handel mit Waren sowie
Dienstleistungen und Informationen. Das
Spektrum kann von Produktinformationen
uber Kundenantragen und Bestellungen bis
hin zum Zahlungsverkehr reichen,

Eindeckzeit
Materialbestand im Verhaltnis zum Umsatz.

Eindimensionale Kommissionierung

Kommissionierung aus Regalen normaler
Greifhdhe (ohne Einsatz von Hubgeraten).

Eingelastete Auftrage

Auftrage im Lagerverwaltungsrechner, die
zur Bearbeitung in die operative Ebene vom
Host-Rechner iibermittelt wurden.

Einlagerstrategie/Einlagerungsstrategie

Verfahren zur Einlagerung von Lagereinhei-
ten. Hierbei wird eine Zuordnung






